PoloZzky nabidek LCD

MOLESTOCK-DELTA SQ mod firmware MARLIN v1.1.4, Marlin-Molestock v1.0.9
Hlavni menu

INFO OBRAZOVKA = volba pro navrat na Informacni obrazovku
> = uzZivatelské volby (max. 5 poloZek)
> LADENI = (pouze béhem tisku) zména parametrti v pribéhu tisku
> PRIPRAVA TISKU = priprava tisku (nahféti, parkovani os...)
> NASTAVENI = konfigurace parametrd tiskarny
POZASTAVIT TISK = (pouze béhem tisku) pozastavi tisk, ve kterém je moZné pokracovat
OBNOVIT TISK = (pouze béhem tisku) spusti pozastaveny tisk
ZASTAVIT TISK = (pouze béhem tisku) zcela zastavi tisk — nelze pokraCovat
> TISK Z SD KARTY = (je-li vloZena SD karta) volba tiskového souboru — zvoleni ihned spusti tisk
ZADNA SD KARTA = informace, Ze neni vloZena SD Karta (a nebo se vyskytla chyba ¢teni)
> DELTA KALIBRACE = nastaveni delta geometrie ramen a vySky nad podloZkou
> O TISKARNE = zékladni informace o firmwaru tiskarny

Kok ok Sk ok ok Sk ok Kk

ZAHRAT VSE NA PETG = predehiev pro PETG material (podlozka + tryska)

ZAHRAT VSE NA PLA = pfedehfev pro PLA materiél (podlozka + tryska)

ZCHLAZENT = rychla volba pro vypnuti viech ohfevii

DOMOVSKA POZICE = volba zaparkuje postupné viechny osy k hornim koncovym spina¢im
KALIB. EXTR 30mm = volba pro ovéreni nastaveni krokti extruderu (viz Kalibrace tiskarny)

Ladeni

RYCHLOST = koeficient rychlosti tisku (tzv. FeedRate) — vychozi hodnota je 100 %

TRYSKA = teplota trysky

PODLOZKA = teplota vyhfivané desky

PRUTOK = priitok plastu tryskou - vychozi hodnota 100%

BABYSTEP Z = presné sefizeni vysSky prvni vrstvy, pfi problémech s prichytavanim plastu na podlozku
VYMENIT FILAMENT = manualni vyvolani vymény filamentu (tataZ funkce jako kdyz dojde)

Priprava tisku

DOMOVSKA POZICE = volba zaparkuje postupné viechny osy k hornim koncovym spinactim
> POSUNOUT OSY = vstup do menu manualniho pohybu os
> ZAVEST FILAMENT = zavedeni filamentu do trysky
> VYMENIT FILAMENT = vstup do menu pro vytaZeni ¢i zavedeni filamentu do trysky
> VYSUNOUT FILAMENT = vysunuti filamentu z trysky
ZCHLADIT = (pouze béhem tisku) volba pro vypnuti vSech ohfevt, také v menu
> ZAHRAT PLA = vstup do menu piedehfevu PLA materialu (a jemu teplotné podobnych)
> ZAHRAT ABS = vstup do menu pfedehfevu ABS materialu (a jemu teplotné podobnych)
> ZAHRAT PET = vstup do menu predehifevu PET materialu (a jemu teplotné podobnych)



> ZAHRAT HIPS = vstup do menu predehfevu HIPS materidlu (a jemu teplotné podobnych)
> 7ZAHRAT TPU = vstup do menu predehfevu TPU materialu (a jemu teplotné podobnych)
UVOLNIT MOTORY = deaktivace napajeni motort (umozni volny pohyb os "X", "Y" a "Z")

Nastaveni

> TEPLOTA = vstup do menu nastaveni teplot
> POHYB = vstup do menu konfigurace pohybovych parametri
ULOZIT NASTAVENI = uloZeni viech konfigura¢nich dat do trvalé paméti
NACIST NASTAVENTI = nacteni parametrti konfiguracnich dat z trvalé paméti
OBNOVIT VYCHOZI = nacteni vychozi konfigurace (pro jeji zachovani je nutné poté data uloZit)
INIC. EEPROM = inicializace proménych a novych funkci (nutné po nahrani nové verze firmwaru)

Delta kalibrace

DOMOVSKA POZICE = volba zaparkuje postupné viechny osy k hornim koncovym spina¢tim
KALIBROVAT X = vySkova kalibrace, pozice bodu pro DELTA véz X
KALIBROVAT'Y = vyskova kalibrace, pozice bodu pro DELTA véz Y
KALIBROVAT Z = vyskova kalibrace, 1. pozice bodu pro DELTA vézZ Z
KALIBROVAT W = vyskova kalibrace, 2. pozice bodu pro DELTA vézZ Z
KALIBROVAT STRED = vyskova kalibrace, pozice bodu pro stfed DELTA véze
MARLIN fw: pro ¢tvercovou podloZku 214x214 mm je maximalni polomér pro kalibrac¢ni body R = 120mm
kalibra¢ni body X: x-85y-85z+5 Y: x+85y-85z+5 Z: x+85y+85z+5 W: x-85y+85z+5
STRED: x+0 y+0 z+5
(MARLIN fw: nastaveni bezpe¢nostniho odstupu Z+5 = Z_CLEARANCE_BETWEEN_PROBES 5)

O tiskarné

INFO O TISKARNE = informa¢ni okno (firmware, nazev tiskarny, pocet extrudert)
INFO O DESCE = informacni okno (typ Ffidici desky, parametry spojeni, zdroj napajeni)
TERMISTORY = informacni okno s nastavenim termistorti a teplot pro podlozku a trysku
STATISTIKA = informacni okno s poctem vytiski a délce tisku a filamentu

Skosk ok sk ok sk ok sk ok ok

Posunout osy => Posuv krokem

POSUNOUT X = volba pro posuv krokem POSUV O 10 MM = rucni posuv krokem 10 mm
POSUNOUT Y = volba pro posuv krokem POSUV O 1 MM = rucni posuv krokem 1 mm
POSUNOUT Z = volba pro posuv krokem POSUV O 0.1 MM = rucni posuv krokem 0.1 mm

EXTRUDER = volba pro posuv krokem

Zavést filament a Vysunout filament

ZAVEST PLA = zahfét jen trysku VYSUNOUT PLA = zahfat jen trysku
ZAVEST ABS/HIPS = zahfat jen trysku ~ VYSUNOUT ABS/HIPS = zahfat jen trysku
ZAVEST PET/PETG = zahfat jen trysku  VYSUNOUT PET/PETG = zahfat jen trysku
ZAVEST TPU/FLEXI = zahfat jen trysku VYSUNOUT TPU/FLEXI = zahfat jen trysku



Zahrat PLA/ABS/PET/HIPS/TPU

ZAHRAT *PLA/ABS/*PET/HIPS/TPU = pro tisk zahtat podlozku i trysku na vybrany material
ZAHRAT PLA/ABS/PET/HIPS/TPU HOTEND = pro tisk zahfat jen trysku na vybrany material
ZAHRAT PLA/ABS/PET/HIPS/TPU PODLOZKU = pro tisk zahfét jen podlozku na vybrany material

* zahrati podlozky a trysky pro material PLA/PETG pouZité také v menu

Teplota

TRYSKA = rucni nastaveni teploty trysky
PODLOZKA = rué¢ni nastaveni podlozky
AUTOTEPLOTA = volba ZAP/VYP funkce pro nastaveni teploty z G-kédu s M109
TEPLOTA MIN = nastaveni minimalni teploty
TEPLOTA MAX = nastaveni maximalni teploty
TEPLOTA FAKTOR = teplotni vzorec (mintemp+factor*se[steps/sec])
PID - P = k fizeni teploty trysky musi mit PID definovanou hodnotu P, I a D. Pokud teplota stoupa moc
PID - 1= rychle nebo stoupa moc pomalu kdyz se bliZi k cilové teploté, nebo pokud kolisa o nékolik
PID - D = stupniii na obé strany od cilové teploty, pak jsou hodnoty nespravné.
> ZAHRAT PLA NASTAVENT = vstup do menu nastaveni PLA materi4lu
> ZAHRAT ABS NASTAVENTI = vstup do menu nastaveni ABS materialu
> ZAHRAT PET NASTAVENTI = vstup do menu nastaveni PET materi4lu
> ZAHRAT HIPS NASTAVENT = vstup do menu nastaveni HIPS materialu
> ZAHRAT TPU NASTAVENTI = vstup do menu nastaveni TPU materidlu

Zahrat PLA/ABS/PET/HIPS/TPU nastaveni

RYCHLOST VENTILATORU = nastaveni vykonu ventilatoru (&islo 0 aZ 255 [0-100%])
TRYSKA = nastaveni teploty trysky

PODLOZKA = nastaveni teploty podlozky

ULOZIT NASTAVEN{

Pohyb

> RYCHLOST = nastaveni rychlosti posuvu

> AKCELERACE = nastaveni hodnot zrychleni

> JERK = zména rychlosti, kdy tiskarna nepouZije akceleraci, ale zrychli skokové
> KROKU NA MM = nastaveni poctu krokti motoru na 1mm

Nastaveni rychlosti

VMAX X = nastaveni maximalni rychlosti posuvu osy v mm/s
VMAX'Y = nastaveni maximalni rychlosti posuvu osy v mm/s
VMAX Z = nastaveni maximalni rychlosti posuvu osy v mm/s
VMAX E = nastaveni maximalni rychlosti posuvu osy v mm/s
VMIN = nastaveni minimalni rychlosti v mm/s

VTRAV MIN = nastaveni minimalni rychlosti posuvu v mm/s



Nastaveni akcelerace

ZRYCHLENT = hodnota zrychleni viech pohybti v mm/s
A-RETRAKT = hodnota zrychleni zatahnuti v mm/s
A-PREJEZD = hodnota zrychleni pfi prejezdu v mm/s
AMAX X = maximalni hodnota zrychleni pro osy v mm/s
AMAX'Y = maximalni hodnota zrychleni pro osy v mm/s
AMAX Z = maximalni hodnota zrychleni pro osy v mm/s
AMAX E = maximalni hodnota zrychleni pro osy v mm/s

Nastaveni jerk

VX-JERK = maximalni skokova zména rychlosti
VY-JERK = maximalni skokova zmeéna rychlosti
VZ-JERK = maximalni skokova zména rychlosti
VE-JERK = maximalni skokova zména rychlosti

Nastaveni krokit na mm

X-KROKU/MM = pocet krokli motoru na 1mm
Y-KROKU/MM = pocet krokdi motoru na 1mm
Z-KROKU/MM = pocet krokii motoru na 1mm
E-KROKU/MM = pocet krokdi motoru na 1mm



